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SPATTEXOM TO ZVLADNES!

VLASTNOSTI

velmi kratka doba vytvrdnutia

stredne viskozne

vhodnd na montdzne a plo$né lepenie, Skdrovanie
odoldva vode podla EN 204/D2

odoldva starnutiu

nesposobuje zafarbenie dreva

(aj pri drevinach obsahujtcich tanin)

OBLASTI POUZITIA

Na montdzne a konStrukéné lepenie v interiéri aj exteriéri,
napr. oknd, dvere, lamelovanie okennych hranolov. Na vel-
koplo$né lepenie, napr. lepenie vrstvenych lisovanych dosiek
na drevotrieskové dosky na parapety. Na lepenie Skdr, napr.
na kuchynskeé pracovné dosky, ako aj na v3etky druhy lepenia
vo vnutornych priestoroch so silnym klimatickym kolisanim
a vihkostnym zatazenim.

PRIPRAVA POVRCHU

Povrch musi byt suchy, zbaveny prachu a mastnoty; plochy
musia do seba presne zapadat. Specidlne druhy drevin, ako
napr. tikové drevo, umyte rozpustadiom. Vihkost dreva musi
byt v rozmedzi 8 az 12%. VySSia vihkost predizuje dobu vy-
tvrdnutia lepidla.

SPRACOVANIE

Jednostranne v tenkej vrstve Stetcom, plastovou stierkou, val-
¢ekom na lepidlo alebo strojovym zariadenim na nandSanie
lepidla. Na tvrdé a masivne drevo sa odportca obojstranny
nanos. Lepidlo nesmie prist do styku s pracovnymi nastrojmi
s obsahom Zeleza (nebezpeCie zafarbenia). Lepené plochy
spojte pocas otvorenej doby a zalisujte napr. svorkami. V za-
vislosti od Struktury, tvaru a hrdbky materidlu pouzite lisovaci
tlak najmenej 0,2 N/mm?2 (2 kp/cm?) pri lepeni ploch, pri mon-
taznom lepeni odport¢ame tlak najmenej 0,3 — 0,7 N/mm?
(3 — 7 kp/cm?). Lisovacia doba zdvisi od teploty, druhy a vih-
kosti dreva a mnozstva naneseného lepidla. Pri normainych
podmienkach su lisovacie doby nasledovné:

Lepenie dreva: cca 12 minut pri +20°C

cca 8 minut pri +30°C

TECHNICKY LIST

Pattex Wood Express

Rychlotvrdniice disperzné lepidlo
na haze polyvinylacetatu

Pattex

WOOD - PALMA FA

DHEVD - DREVO - FA

- %

Lepenie dosiek s vrstvou

lisovacej hmoty: cca 15 minut pri +20°C

HPL: cca 8 minut pri +60°C
cca 4 minut pri +80°C

Lepenie dyhovanych hran: cca 6 min. pri +20°C
cca 90 sek. pri +60°C

cca 60 sek. pri +80°C

Pri lepeni hran s vrstvou lisovacej hmoty su lisovacie doby
dihSie. Tieto hodnoty platia pre nanos lepidla 150 g/m2. TenSie
nanosy lepidla skracuju lisovaciu dobu, hrubSie ju predizuju.
Pri lisovani za tepla spracovavajte material az po vychladnuti
(cca po 2 hodindch). KoneCnu pevnost dosiahnete po 24 ho-
dinéch.

Hodnota pH Pattex Express je cca 7. Pri Specialnych druhoch
dreva nie je spdsobend Ziadna zmena zafarbenia, pokial nebolo
lepidlo nandSané kovovymi, Zelezo obsahuijicimi ndstrojmi.
Zmenu zafarbenia odstranite podfa okolnosti 2 az 3% vodnym
roztokom kyseliny Stavelove;j.



NEPREHLIADNITE

Pracovné ndstroje ihned po pouziti odistite studenou vodou.
Zaschnuté zvySky lepidla nechajte odmocit a nasledne od-
strante. Pri likvidacii produktu zvySky lepidla vytlacte, nechaj-
te vytvrdndt a odlozte na miesto ur¢ené obcou na ukladanie
odpadu. Obaly ur€ené na recyklaciu odovzdavajte len tplne
vyprazdnené (vratane hnacieho plynu).

Plastova nadoba: 250 ml, 750 ml

SKLADOVANIE

Skladujte 12 mesiacov v tesne uzatvorenych naddobdch na su-
chom a chladnom miestne pri teplotach nad 0°C.

TECHNICKE UDAJE

Hodnota pH: cca’
Pevnost spoja: odoldva kréatkodobému pdsobeniu
vody podla EN204 - D1 a D2
Hustota: cca 1,1 g/cmd
Lepeny spoj: transparetny, pruzny, Setrny
k ndstrojom a odoldva starnutiu
Tepelna odolnost: kratkodobo az do +95°C
(je mozné predyhovanie)
dlhodobo az do +70°C

Teplota pri spracovani: viac ako +3°C (teplota miestnosti,
materidlu a lepidla)

Spotreba: cca 150 g/m2
podla nasiakavosti podkladu
Otvorena doba: cca 8 min. pri +20°C

UPOZORNENIE:

VSetky Udaje vychadzaju z nasich dihoro¢nych znalosti a skisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacii a na
mnozstvo pouzivanych materidlov slizi naSe pisomné a Ustne poradenstvo ako nezdvéazné odportcanie. V pripade pochyb-
nosti a nepriaznivych podmienok odporticame urobit viastné skusky, popripade si vyziadat odbornu technicku konzultaciu.
Uverejnenim tychto informacii o vyrobku stracaju vSetky skor uverejnené informdcie svoju platnost.
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